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Method of reducing tube ends to form pressure-tight spigots 

The invention relates to a method of reducing tube ends to form pressure-tight spigots, the intention 
being to make the reducing method more efficient and avoid the insertion of an additional part as a 
filling element for the core. To this end, the method according to the invention is characterized in that, 
following one or more swaging operations involving closing up to an inhomogeneous core, there 
predominantly takes place a pushing-in operation (tapering of hollow bodies) for comparatively 
minimal cross-section reduction for the pressure-tight closing of the core by means of a pushing-in 
die. 
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(§) Verfahren zur Reduzierung von Rohrenden zu druckdichten Zapfen 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur Reduzie- 
rung von Rohrenden zu druckdichten Zapfen, wobei das 
Reduzierverfahren rationalisiert und die Einlage eines zu- 
sdtzlichen Teils als Fullelement fur die Seeie vermieden war- 
den soil. Hierfur kennzeichnet sich das Verfahren gemaft der 
Erfindung dadurch, dafi im Anschlufc an einen oder mehre- 
ren Rundknetvorgangen mit Schliefiung bis zu einer inho- 
mogenen Seele vorwiegend ein Einsto&vorgang (Verjun- 
gung von Hohlkorpern) fur vergleichsweise minimale Guer- 
schnitts-Reduzierung zur druckdichten Schlte&ung der See- 
te durch eine Einstoftmatrize erfolgt. 
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Verfahren zur Reduzierung von Rohrondi>n zu drink - 
dichten Zapfen 



Patentanspruch : 

Verfahren zur Reduzierung von Rohrenden zu druck- 
dichten Zapfen, dadurch gokenn/e.ich 
net,, daft im Anschlufi an Pinen odor mehrore 
Rundknetvorgange mit SchlieBuncj bis /u o i hp r in- 
homogenen Seele vorwiegend ein L i ns loftvorgdng 
fur vergleichswe i se minimale Querschn i Lis - 
Reduzierung zur druckd i chten SchlieRung d^r Seple 
durch eine Einstolima tri ze erfolqt. 
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Beschre ibung : 

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zur 
Reduzierung von Rohrenden zu druckdichten Zapfen. 

Es ist bekannt solche Zapfen durch Rundkneten am 
5 Rohrende zu erzeugen und gegebenenf a 1 1 s unter 

Zwischenlage eines Drahts Oder anderen Einlageteils 
beim Rundkneten moglichst druckdicht zu schlieften. 
Man benotigt solche Rohre mit zu druckdichten Zapfen 
reduziertem Rohrende z.B. fur Ko 1 bens tangen fur 
10 Schwingungsdampf er und dgl. mehr. 

Aufgabe der Erfindung ist es das Reduz i erverf ahren 
zu rationa 1 i s ieren und die Einlage eines zusatzlichen 
Teils ais Fullelement fur die Seele zu vermeiden. 

15 

Das Verfahren zur Reduzierung von Rohrenden zu druck- 
dichten Zapfen kennzeichnet sich gemaft der Erfindung 
hierzu dadurch, daft im Anschluft an einen oder mehreren 
Rundknetvorgange mit Schliefiung bis zu einer inhomo- 
20 genen Seele vorwiegend ein Einstoftvorgang (Verjungung 
von Hohlkorpern) fur vergleichsweise minimale Quer- 
schn i tts-Reduzierung zur druckdichten Schliefiung der 
Seele durch eine Einstoftmatr ize erfolgt.. 

25 Durch das nach dem Rundkneten vorgenommene Einstoften 
erfolgt die Einleitung vorwiegend radialer Druck- 
spannungen, womit ein fur das vollige Versch 1 ietien 
der Seele gunstiger Spannungs- und Formanderungs- 
zustand erreicht wird. 

30 

Allein durch Einstoften kbnnten nur kleine Quer- 
schnittsverminderungen pro Arbeits- 
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gang erreicht und nicht das angestrebte Knetgefuge 
erzielt werden. 

In der Zeichnung sind die Verf ahrens schr i tte beispiels- 
weise an einer Ausf iihrungsf orm der trfindung dar- 
gestellt und zwar zeigen: 

Figur 1 und 2 den Langs- und Querschnitt eines Rohr- 

endes beim Rundkneten zu einem Zapfen, 

Figur 3 und 4 den Langs- und Querschnitt des Rohr- 

endes nach dem Rundkneten beim 
EinstoBvorgang zum druckdichten Ver- 
schluB des Zapfens. 



Hiermit kann bei insgesamt nur /wpi Arbn i tsvorgan- 
gen mit einem Rundknetvorgang eine Schne 1 I redtiz i e- 
30 rung und mit einem ansch I i n0ornlon I in r . toRvorgang 

ein sicherer druckdichtor Versr.hluR »»rroicht werden. 



Wie aus der Zeichnung nach Figur 1 und 2 ersichtlich 
ist, wird das Rohrende 1 bei langsamen Vorschub in 
Richtung A mittels rotierenden Hammerbacken 2 zu 
einem Zapfen 3 durch Rundkneten reduziert, wobei die 
20 Seele 4 inhomogen gesch i ossen wird. 

Im AnschluB hieran erfolgt sodann zur druckdichten 
Schlieliung der Seele 4 bei 5 noch eine vergleichs- 
weise minimale Querschni ttsreduz ierung vermittels 
EinstoBvorgang nach Figur 3 und 4 in Richtung A 
durch eine EinstoGmatrize 6. 
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Hierbei wird zunachst eine fur den druckdichten 
Verschlufi gunstiges Knetgefiige mit inhomogener 
Seele erreicht, welche sich sodann in einem 
Ei ns tofivorgang druckdicht schliefien laBL. 
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